Fran trad till papper

Fran skog till massafabrik

Till pappersmassa anvander vi 1 Sverige
mest barrtridden gran och tall eller 16vtrad,
som bhjork och bok. Traden avverkas av stora
maskiner, skérdare, numera mer sillan av
skogshuggare.

Tréaden kapas i1 langder och transporteras
till pappersbruk. Det 4r s ménga som var
fjarde lastbil och jarnvigsvagn som anvinds
for att transportera timmer till sagverk eller
massafabrik 1 Sverige.

P3 massafabriken

Forr kriavdes det mycket vatten dd man
tillverkade pappersmassa. Darfér byggdes
massafabrikerna dir det fanns vatten: vid en
flod, en sj6 eller vid havet. Numera har man
lart sig att géra pappersmassa med mindre
vatten.

I massafabriken skalas forst barken av.
Barken duger inte att gora papper av. Den
kan i stallet forbréannas for att ge energi

En skérdare faller och kvistar en gran i ett enda ar-
betsmoment. Skérdaren forslar dven ut stockarna till
narmaste vag.

som behovs nidr man kokar pappersmassa.
Man vill fa tag pa fibrerna 1 veden och darfor
gdr man stockarna till pappersmassa. Det
gér man pa tva olika sitt, mekaniskt eller
kemiskt. Vilket sédtt man valjer beror pa vilka
traslag man har och vilka egenskaper man
vill att pappret ska fa. Nar fibrerna ar fria ar
det latt att forma dem till olika produkter, till
din skrivbok kanske!

Ved till den kemiska pappersmassan mals 1 en
flishugg. Den har knivar pa ett snurrande hjul
som hugger sonder veden till traflis. Flisen ar
ungefdr dubbelt sa stora som frukostflingor.
Flisen kokas i1 fyra timmar med olika
kemikalier, for att losa ut ligninet (lignin Ar
ett lim som haller ihop fibrerna). Kokningen
kan lukta ritt illa. Har du kiant det ndgon
gang nar du akt forbi ett pappersbruk?

Mekanisk pappersmassa gor man genom att
slipa och hugga isédr veden da barken ar kvar.
Det ar alltsa en annan metod for att fa fram
fria fibrer. Fibrerna blir kortare 4n med den
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| allt mindre utstrackning utfors i dag fallning och
kvistning av massaved for hand med motorség. Tunga
arbetsmoment som nu utfors av skdrdarna.
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kemiska metoden, och pappret haller inte
lika bra. Veden kokas, men utan kemikalier.
Den mekaniska metoden passar bést for
gran, darfér att det trislaget har Jjus ved
¢4 massan behover inte blekas sd mycket.
Papper som inte behéver hélla sa lénge, t.ex.
till dagstidningar, tillverkas av mekanisk
pappersmassa. En fordel dr att det mesta av
veden blir pappersmassa och att det gar &t
farre trid nir man viljer att anvinda den
mekaniska metoden.

Pappersmassan gr vidare till ndsta tank, dér
det finns en enorm visp som ror om. Héir kan
man behandla pappersmassan pa olika sitt,
t.ex. bleka den. Om man ska trycka text pa
pappret vill man att pappret ska vara Ljust
och d& vill man 6ka renheten. Med renhet
menas att pappret ar rent fran partiklar. Det
betyder ocksa att det &r biologiskt rent, sd att
det kan anvéndas till hygien- och livsmedels-
produkter. Det ar ju inte s& bra om sadant
papper sprider smittdmnen till oss.

Nir man bleker papper haller det dessutom
battre. Det blir inte sd sprott och gulnar inte
lika fort som det annars skulle géra. Pappers-
massan bleks ocksa for att f4 bort det lignin
som finns kvar efter kokningen. I tanken med
pappersmassa kan tillsatser blandas 1. Det
kan vara firg, &mnen som gor att pappret tal
vatten bittre eller som gor pappret littare att
skriva pa.

| pappersbruket

Vad éir ndsta steg i papperstillverkningen? Pap-
persblandningen, som nu kallas mald (engelska
slurry), gar vidare till pappersmaskinen. Pap-
persmaskinen har tre delar: den vata form-
ningsdelen i borjan, presspartiet 1 mitten och
torkdelen i slutet. Formningsdelen kallas
ibland fortfarande for Fourdrinier [uttalas for-
drin-je]. Den har fitt namn efter tva broder —
Henry och Sealy Fourdrinier — som utvecklade
en pappersmaskin fér 200 ar sedan.

I den vata formningsdelen spads mélden med
vatten och sprutas pa en vira. Viran ar en
platt duk. 99,56 % av stralen &r vatten och
bara 0,5 % ar fibrer. P4 viran sugs vatten
bort och andelen fibrer ékar till 15 %. Viran
paminner om ett insektsndt som man kan
ha framfér fonster p4 sommaren. Men virans
nét dr finare och mycket, mycket storre. Den
kan vara lang som en halvfotbollsplan och 10
meter bred. Viran loper éver rullar, fram och
tillbaka.

Fibrerna knyter fast i varandra, allt eftersom
vattnet fors bort. Maskinen tillverkar ett
sammanhéllet papper som ldmnar viran med
en fart av 30 meter per sekund. Pappersbanan
gar vidare over en pressfilt och skickas genom
olika pressnyp. Dir pressas mer vatten ut och
torrhalten tkar dnnu mer. Presspartiet gor
pappret jamnare och torrare.

Hur man tillverkar ett ark papper till en papperssvala

Transportera Barka veden
AN massaveden och tvatta
..och avverka sedan till pappers- den.
massaveden. bruket.
skog
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Sila bort kvis-
tar och annat

Hugg veden
till flis.

Koka flisen till
pappersmassa.
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Under 2005 installerades denna papper-;fnaskin vid
Kvarnsvedens pappersbruk. Den ska kunna producera
420 tusen ton papper per ar. | den hitre delen pres-

Den tredje delen torkar pappret. Det ldper
over rullar som virms med het vatteninga,
vatten 1 pappret avdunstar och torrhalten
okar till 90 %. Har kan man dven satta till
kemikalier som gor pappret starkare eller
blankare.

Under det sista steget passerar pappret tunga
rullar som kallas kalander. De fungerar som
enorma strykjarn. Kalanderna gor pappret
mjukare och blankare. Pappret samlas pa
rullar som kan innehélla flera kilometer sam-
manhingande papper. Det skérs darefter till
lagom bredd. Din skrivbok ar sannolikt en del
av en sadan rulle.

Pappersmaskiner kan tillverka mer &n 1000
meter papper pa en minut. Det tar knappt
tvd minuter att omvandla malden till torrt
papper.

Nir man tillverkar ett kilo papper behovs det
10 liter vatten. I dag jobbar man med att gora
fabrikerna miljovénliga. Man ateranvinder
vatten och kemikalier om och om igen, innan
det renas och slapps ut i vattendraget utanfor
fabriken.

Det kriavs en halv deciliter vatten for att
tillverka ett blad i din skrivbok. Hur mycket

14 PAPPER

sas malden till papper, som sedan gar igenom ett
torkparti, for att langst bort glattas och samlas i rulle.
Denna skirs sedan i en sarskild maskin.

har det gitt at for att tillverka din skrivbok?

Produkter som helt eller delvis gors av
pappersmassa:

» ljudddmpande plattor for innertak
¢ likkistor

* kosmetika

+ fortjockningsmedel i mat

* hjalmar i amerikansk fotboll

» laminat pé bordskivor och mébler
* konstbevattningsror

« rakettornen pa Cape Kennedy

« ¢D-fodral till singlar
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Ett kopier
300 gangers forstoring. Fibrerna syns tydligt aven om
de har dr ganska utvalsade, glattade, for att gora pap-
persytan sa jamn som mdjligt.




